ONE SOLUTION



ROLLENHERDSINTEROFEN
ONE SOLUTION

VOLLENDETE OFENTECHNOLOGIE

Seit 20 Jahren sind unsere Rollenherddfen ein Synonym fir
moderne Hochtemperatursintertechnik.

Doppeltiirschleusensysteme ermoglichen eine perfekte Tren-
nung der Atmosphére zwischen Entwachsen, Sintern und Kiih-
len.

Dank einer aktiven Entwachsungsatmosphdre, vollstandig
iberwachten und geregelten Sinteratmosphdren und unserer
neuesten Generation der Schroffkiihlung kénnen unsere Kun-
den komplexe Teile mit hoher Ma3genauigkeit und besten me-
tallurgischen Eigenschaften herstellen.

Ausgelegt fiir hohe Sintertemperaturen (»1400°C) gehort der
Energieverbrauch bei 1190°C zu den niedrigsten der Welt.
Durch den Wegfall von wartungsintensiven Férderbandern er-
geben sich geringere Wartungskosten und eine hohe Zuverlas-
sigkeit. Daher {iberrascht es nicht, dass immer mehr Kunden
sich dafiir entschieden haben, die fortschrittlichen Ofen auch
flir das Standardsintern zu verwenden.

Rollenherdofen bieten die verbrauchsgiinstigste Losung so-
wohl fiir das konventionelle Sintern als auch fiir Hochtempe-
ratursintern.

ONE SOLUTION

Fortschrittliche, zuverldssige,
flexible und beste metallurgische Eigenschaften

Rollenherdsinterofen fiir Sinterprozess bis zu 1280 °C

@ ENTWACHSUNG DURCH DIREKTE BEFEUERUNG

= Aktive Entwachsung

= Effiziente saubere Entwachsung
= Reduzierte Aufheizzeit

= Kompaktes Design

@ MODERNE SCHROFFKUHLUNG
= Kiihlraten bis zu 6 K/s
= Homogene Kithlung
= Einzelner Lufter
= Wartungsarm

IHRE ZUSATZLICHEN VORTEILE

= Hohe Produktqualitat

= Bis zu 680 kg/Std. Durchsatz

= Reproduzierbarkeit

= Perfekte Kontrolle der Atmosphare

= Beste Temperaturkontrolle

= standardisierte Automatisierung

= Hohe Sicherheitsstandards

= Umfangreiches Prozess-Know-how

= Hohe technische Unterstiitzung durch
Prozessspezialisten

% Deutsches
Patent- und Markenamt

Methode 1997 unter
Patentnummer DE 197 19 203 Al patentiert

Sie wiinschen weitere Informationen zu
»Rollenherdsinteréfen — One Solution“?
Schauen Sie sich einfach unseren You-
Tube-Kanal an. Uber den Link
https://tinyurl.com/onejoon-video finden
Sie unsere neueste Videoanimation.
Schneller geht es noch, indem Sie den
QR-Code mit lhrem Smartphone oder
Tablet scannen.

Unser Verkaufsteam
berdt Sie gerne zu al-
len Fragen beziiglich
unserer Produkte.




Modelle

PILOT PR-S®

PILOT PR-L®

SERIE R-CS®©

SERIE R-CL®

SERIE R-HS®

SERIE R-HL®

SERIE R-EDITION2025°

*andere Abmessung auf Nachfrage

Standardtrigermafie*

Breite

300 mm

300 mm

700 mm

700 mm

700 mm

700 mm

Lange

420 mm

420 mm

460 mm

460 mm

460 mm

460 mm

Max.
Betriebstemperatur

1.400 °C

1.400 °C

1.190 °C

1.190 °C

1.300 °C

1.300 °C

Max. Durchsatz

120 kg/h

180 kg/h

450 kg/h

680 kg/h

450 kg/h

680 kg/h

Gesamtabmessi

Lange

17,8 m

18,8 m

21,5m

25,5m

21,5m

25,5m

30 % weniger Energie

30 % weniger Gas



KOHLENSTOFFREGELUNG SINTERHARTUNG
ENDO LIGHT ONE SOLUT|ON AKTIVE ENTWACHSUNG

MINIMALE GESAMTBETRIEBSKOSTEN
HOCHTEMPERATURSINTERN  FORMIERGAS

KONVENTIONELLES SINTERN
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O -» optionale Konfiguration
@ -> Standardkonfiguration



Konfiguration
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Alle Daten sind ungefahre Angaben.



A ONEJOON

www.onejoon.de



